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Тема уроку: Технологія машинних робіт. Вимоги до обробки швів. Технологія обробки виточок.
Короткий словничок термінів ручних, машинних і волого-теплових робіт

	Графічне

зображення
	Призначення операції

	Ручні роботи
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	Зметування (сфастригування*) — тимчасове ниткове з’єднування двох і більше деталей або шарів матеріалу. Довжина стібка 5-15 мм
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	Заметування (зафастригування) — тимчасове ниткове закріплення підігнутого краю деталі, складок, виточок, зборочок.

Довжина стібка 10-20 мм
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	Приметування (прифастригування) — тимчасове ниткове з’єднування меншої деталі з більшою
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	Обметування (обфастригування) — прокладання обмету-вальної строчки на зрізах деталей чи розрізів для запобігання обсипанню, розпусканню і оздоблення.

Довжина і ширина стібків при обметуванні 3-5 мм


Термінологія технології швейного виробництва 
	Графічне

зображення
	Призначення операції

	Машинні роботи
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	Зшивання — закріплення постійним швом двох або кількох рівновеликих деталей
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	Застрочування — закріплення підігнутого краю деталі постійним ручним або машинним швом
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	Пришивання — закріплення постійним швом дрібної деталі до більшої

	Волого-теплові роботи
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	Розпрасування — закріпилення припусків на шви прасуванням. розправивши їх у різні боки
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	Припрасування — зменшення товщини шва чи згину

	[image: image10.jpg]



	Спрасування — зменшення лінійних розмірів деталі швейного виробу на окремих ділянках

	[image: image11.jpg]



	Запрасування — закріплення підігнутого краю, припусків на шви
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	Пропрасування — остаточне прасування готового виробу


У наш час найважливішим швейним обладнанням є швейна машина. Твої успіхи в шитті залежатимуть перш за все від того, як ти опануєш прийомами роботи на швейній машині незалежно від того, якої вона марки.

У попередніх класах ви вже ознайомилися з будовою та принципом дії швейної машини, навчилися самостійно заправляти нитки в швейну машину, безпечно працювати на ній без ниток. Тепер можете сміливо перейти до наступного етапу — вивчення машинних швів, технології їх виконання.

Найпоширеніший спосіб з’єднання деталей одягу — нитковий.

 

Види машинних швів. Деталі одягу з’єднують за допомогою швів, які виконуються рядом стібків, що утворюють строчку.

Шов — місце з’єднання двох або кількох деталей строчкою.

Ширина шва (припуск на обробку зрізів) — відстань від зрізів деталей виробу до строчки.

Стібок — переплетення ниток між двома проколами тканини голкою. Строчка — послідовний ряд однакових стібків, що повторюються, ниткове з’єднання деталей.

Усі машинні шви поділяють за призначенням.

шви
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з'єднувальні — для постійного зшивання деталей швейного виробу;

крайові — для обробки зрізів деталей швейного виробу; 
оздоблювальні — для декоративного оформлення деталей швейного виробу.
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Зшивний з’єднувальний шов виконують у розпрасування та за-прасування.

Крайовий шов упідгин є двох видів: із відкритим та закритим зрізами (для обробки виробів з тканин, що дуже обсипаються) (мал. 56, в, г).

Перед виконанням машинних швів деталі крою спочатку вручну зметують, заметують або приметують! Треба бути неабияким майстром, щоб відразу виконувати машинні шви без попередніх ручних.
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Інструкційна карта № 1. Виконання зшивного шва

	Назва
	Графічне, умовне позначення
	Послідовність виконання

	Шов зшивний
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	Припуск на виконання шва: 2 см.

1. Скласти деталі лицьовими боками всередину, вирівняти зрізи.

2. Прокласти машинну строчку по розміченій лінії шва (на відстані 2 см від зрізу).

3. ВТО

	Зшивний у розпрасування
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	Розпрасувати

	Зшивний у запрасувння
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	Запрасувати


Інструкційна карта № 2. Виконання шва упідгин із закритим зрізом

	Назва
	Графічне, умовне позначення
	Послідовність виконання

	Шов упідгин із закритим зрізом
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	Припуск на виконання шва: 2 см.

1. Зріз деталі перегнути на виворітний бік на 1 см, потім перегнути ще раз, слідкуючи, щоб згин проходив по розмітці.

2. Прострочити на відстані 0,1 -0.2 см від внутрішнього згину.

3. Припрасувати.


Шов із подвійним підшиванням зрізу (вузький) застосовується, наприклад, під час обробки низу конічних спідниць, краю оборок (шлярок), воланів. Зріз деталі підгинають на виворітний бік на 0,3-0,5 см і прострочують на відстані 0,1-0,2 см від згину, потім підрізають до строчки, підгинають ще раз і прострочують поряд із першою строчкою (мал. 57).
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Графічне зображення машинного шва. Для графічного зображення швів використовують умовні позначення.

У графічному зображенні всі похилі та горизонтальні лінії паралельні між собою (мал. 58, с. 104).

Знання умовних позначень швів полегшує розуміння технології пошиття виробу.

[image: image21.jpg]



 

Вимоги до виконання машинних швів: строчки рівномірні, суцільні, без розривів;

Від якості виконання ручних і машинних стібків і строчок залежить якість з’єднання, тобто міцність шва, його еластичність, економічність тощо.
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натяг стібків однаковий (переплетення ниток проходить між шарами матеріалу); строчки закріплені на машині зворотньою строчкою. Довжина закріпки 0,7-1 см; ширина шва відповідає технічним умовам на його виконання; по лінії шва на матеріалі відсутні брижі.

Поради:

перед виконанням швів перевір, чи не залишились у виробі шпильки; припуск на шов розміщуй праворуч від голки під час зшивання, а основні деталі — ліворуч;

роби закріпки на початку і наприкінці прямої машинної строчки. Закріпку на початку варто робити, відступивши від краю зрізу 0,7—1 см і виконати зворотну строчку, а потім продовжити шиття. Спочатку це здається зайвою тратою часу, проте досвід кравчинь показує, що

закріпки є запорукою міцності шва, гарантією, що він не розпореться. Виконати закріпку просто, для цього на всіх швейних машинках існує «реверс» — важіль зворотного ходу;

усі операції закінчуй волого-тепловою обробкою виконаного шва через пропрасувальник.

	Машинні строчки прокладають біля змету-вальних стібків. а не по них. щоб легко потім було видалити зметувальну нитку.
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	Досвідчені майстри інколи відмовляються від зметування деталей, уколюючи шпильки впоперек шва, а під час наближення голки витягують їх.
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	Орієнтиром для прокладання рівних машинних швів може бути клейка малярна стрічка, наклеєна на платформу швейної машини на потрібній відстані від голки.
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IIослідовність виконайня роботи:

1. Повтори правила безпечної праці на швейній машині (с. 109).

2. Підніми лапку машини.
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3. Голку постав у крайнє верхнє положення.

4. Заправ верхню й нижню нитки’ (нитками відповідно до кольору тканини).

5. Виконай пробну строчку на складеному вдвоє клаптику тканини.

6. Переконавшись, що строчка якісна, приступай до виконання швів.

Практична робота

Виконання зшивного шва в розпрасування

Послідовність виконайня роботи:

1. Склади дві деталі тканини лицьовим боком усередину і зметай їх на відстані 2 см від краю по розміченій лінії.

2. Проклади строчку, виконавши закріплення. Щоб змету вальну нитку легко було видалити, строчку прокладай поряд зі змету -вальними стібками.

3. Видали зметувальну нитку.

4. Розправ зрізи шва в обидва боки та розпрасуй їх.

5. Оброби відкриті зрізи шва ручними або машинними обметуваль-ними стібками.
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Практична робота

Виконання шва упідгин із закритим зрізом

Інструменти та матеріали: швейна машина, ручні голки, голь-ниця, ножиці, праска, прасувальна дошка, лінійка, кравецька крейда або олівець, відрізки тканини 10x20 см, нитки.

Послідовність виконання роботи:

1. Зріз деталі підігни на виворітний бік на 1 см, потім підігни ще раз на 1 см, слідкуючи, щоб згин проходив чітко по розмітці, і заметай її.

2. Застрочи на відстані 0,1-0,2 см від внутрішнього (першого) під-гину. Шов закріпи.

3. Видали зметувальну нитку, шов припрасуй.
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Правила безпечної праці на швейній машині
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Небезпека під час роботи:

пошкодження пальців голкою; попадання волосся або країв одягу в обертові частини швейної машини; ураження електричним струмом.

Перед початком роботи:

перевірити справність машини та ізоляцію проводів; перевірити, чи не залишилося в тканині голки або шпильок; прибрати з робочого столу зайві предмети.

Під час роботи заборонено:

встановлювати шпульний ковпачок, заправляти нитку; класти ножиці та інші інструменти близько обертових частин машини; передавати ножиці, виріб або деталі під час роботи машини.

Після закінчення роботи: вимкнути машину;

підкласти клаптик тканини під притискну лапку та опустити її; прибрати робоче місце.
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